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摘　要：采用质量分数为９９．９％的纯镁锭和９９．９％的粒度为４５μｍ的硅粉，制备了质量分数为５％的 Ｍｇ５Ｓｉ合金，研究了熔体

过热温度和保温时间对 Ｍｇ５Ｓｉ合金铸态组织和力学性能的影响。研究实现了 Ｍｇ２Ｓｉ相尺寸由处理前的２７μｍ减小到２０μｍ，此

时初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的平均尺寸最小，分布趋于均匀，形貌逐渐向树枝状转变，甚至溶解为较为圆整的颗粒，且共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相层片间距

较小，并采用抗拉强度、屈服强度和伸长率表征其力学性能。研究结果表明：熔体过热温度为７７０℃、保温时间为３０ｍｉｎ时，合金

的抗拉强度、屈服强度和伸长率分别为１５２ＭＰａ、８４ＭＰａ和６．５％，合金的力学性能得到明显改善。
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　　随着工业发展对产品环保要求的提高，产品的

轻量化受到了极大的重视，研究高性能镁合金迫在

眉睫［１３］。作为最轻的商用金属结构材料，镁合金具

有诸多优点，低密度，高强度和高刚度，有利于环境

保护等，发展潜力无穷，引起了人们的普遍关注［４５］。

在铸造镁硅合金中，Ｍｇ２Ｓｉ相的晶粒大小、分布和组
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织形貌对合金的力学性能影响很大。由于Ｓｉ在 Ｍｇ

中的固溶度很小，在Ｍｇ中添加Ｓｉ可以在合金中原位

生成Ｍｇ２Ｓｉ相
［６７］，但常规熔炼方法制备过共晶镁硅

合金时原位生成的 Ｍｇ２Ｓｉ相较为粗大，一般以多边形

状和粗大汉字状存在于αＭｇ基体中，不利于生成性

能优良的镁合金，故优化镁合金的熔炼工艺条件是很

有必要的。张蓉等［８１３］研究表明，金属材料的铸态组

织不仅与其凝固条件有关，还与熔体温度有关。钟特

等［１４１７］研究表明 Ｍｇ２Ｓｉ相的尺寸和形貌等铸态显微

组织都会影响到合金的整体组织和性能。

本文在前人研究的基础上，以过共晶 Ｍｇ５Ｓｉ

为研究对象，考察了熔体过热温度和保温时间对合

金铸态组织和力学性能的影响，对于今后提高该类

合金的性能，降低其生产成本，深度发掘这类材料的

潜能提供便利。

１　实验

实验采用工业纯镁锭（９９．９％），硅粉（９９．９％，

粒度犇５０＝４５μｍ），其化学成分如表１和表２所示。

于配有数显调节测温仪的ＳＧ２５１０井式坩埚电阻

炉（额定功率为５ｋＷ，额定温度为１０００℃）中制备

Ｍｇ５Ｓｉ合金。

表１　镁锭的化学成分

犜犪犫犾犲１　犆犺犲犿犻犮犪犾犮狅犿狆狅狊犻狋犻狅狀狅犳犕犵犻狀犵狅狋 ／％

Ｅｌｅｍｅｎｔｓ Ｍｇ Ａｌ Ｚｎ Ｍｎ Ｆｅ Ｓｉ Ｃｕ Ｎｉ Ｏｔｈｅｒ

Ｃｏｎｔｅｎｔ ９９．９０ ０．００５５ ０．００４９ ０．００１８ ０．００２２ ０．００６１ ０．０００４ ０．０００１ Ｂａｌ．

表２　硅粉（粒度犇５０＝４５μ犿）的化学成分

犜犪犫犾犲２　犆犺犲犿犻犮犪犾犮狅犿狆狅狊犻狋犻狅狀狅犳犛犻狆狅狑犱犲狉（狆犪狉狋犻犮犾犲狊犻狕犲犇５０＝４５μ犿） ／（犿犵·犽犵
－１）

Ｅｌｅｍｅｎｔｓ Ｆｅ Ａｌ Ｃａ Ｂ Ｐ Ｃｏ Ｃｕ Ｎｉ Ｍｇ Ｓｉ

Ｃｏｎｔｅｎｔ １２０ １１６ １０ ８ １６ １ ２ ２ ２ Ｂａｌ．

　　原料去除氧化皮，熔炼前进行干燥处理。将切

割完整的纯镁锭和硅粉放入钢制坩埚中，在坩埚中

升温至过热温度（７２０、７７０、８２０℃），进行搅拌，用

ＲＪ６进行精炼除渣，然后在各个过热温度下保温一

定的时间（０、３０、６０ｍｉｎ），最后将熔体浇注到预热至

２５０℃的金属模型中。待金属模型冷却后将铸锭取

出，在铸锭同一部位（距离试样底端１０ｍｍ处）截取

金相试样，对该端面经标准程序制备金相试样，用体

积分数为４％的硝酸酒精溶液作为腐蚀剂浸蚀

２０～３０ｓ；利用配备有能量色散光谱仪（ＥＤＳ）的

ＴＥＳＣＡＮ ＭＩＲＡ３ 型 场 发 射 扫 描 电 子 显 微 镜

（ＳＥＭ）和ＺｅｉｓｓＡ１光学显微镜（ＯＭ）观察试样铸态

显微组织形貌，并使用图像分析软件ＩｍａｇｅＰｒｏ

ｐｌｕｓ测定 Ｍｇ２Ｓｉ相的平均尺寸；在数显式电子万能

试验机上进行拉伸试验，拉伸速率为１．０８ｍｍ／ｍｉｎ；

利用ＲＡＸ２１０Ｘ射线衍射仪（辐射源ＣｕＫα射线，扫

描速度为２°／ｍｉｎ，扫描范围１０°～９０°）分析物相

组成。

２　结果与讨论

采用Ｘ射线衍射仪对过热处理过的合金铸锭

进行了物相分析，结果见图１。由图１可见，试样中

主要包括αＭｇ相和 Ｍｇ２Ｓｉ相，与熔体过热温度为

７２０℃，保温３０ｍｉｎ时得到的结果与文献［１８］中的

衍射图谱结果一致。可见，熔体过热处理前后

Ｍｇ５Ｓｉ合金的物相组成并未发生变化。

图１　 犕犵５犛犻合金的犡犚犇谱图

　　犉犻犵１　犡犚犇狆犪狋狋犲狉狀狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔

为了研究熔体过热温度和保温时间对合金铸态

组织的影响，采用ＳＥＭ 和 ＯＭ 观察不同熔体过热

温度下的试样组织。图 ２ 为熔体过热温度为

７２０℃、保温时间为３０ｍｉｎ时，试样的铸态显微组

织。结合图１可知，黑色多边形状为初生Ｍｇ２Ｓｉ相，

黑色汉字状为共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相，颜色明亮的枝晶状为

基体αＭｇ相。

２１　熔体过热温度对合金铸态显微组织的影响

２．１．１　熔体过热温度对初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的影响

图３为不同熔体过热温度、保温时间为３０ｍｉｎ

时合金的铸态显微组织。可以看出，采用不同的熔

１４



有 色 金 属 工 程 第１０卷　

体过热温度，合金的铸态组织有着明显区别。熔体

过热温度为７２０℃时，如图３（ａ）所示，大部分初生

Ｍｇ２Ｓｉ相呈多边形状，部分组织有向树枝状转变的

趋势，平均晶粒尺寸为２７μｍ；熔体过热温度提高到

７７０℃时，如图３（ｂ）所示，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相开始转变

为球状及树枝状，尖角有所钝化，平均晶粒尺寸为

２０μｍ，分布趋于均匀；熔体过热温度为８２０℃时，

如图３（ｃ）所示，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相不仅尺寸增大，而且

部分转变为树枝状，平均晶粒尺寸为１０３μｍ。可见

在保温时间为３０ｍｉｎ时，初生Ｍｇ２Ｓｉ相的生长形态

为多面体和树枝状，并且随着熔体过热温度的升高，

初生 Ｍｇ２Ｓｉ的尺寸先减小后有所增大，降低幅度约

为３５％。

图２　犕犵５犛犻合金铸态显微组织

犉犻犵２　犃狊犮犪狊狋犿犻犮狉狅狊狋狉狌犮狋狌狉犲狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔

图３　不同熔体过热温度下（３０犿犻狀）犕犵５犛犻合金铸态显微组织

犉犻犵３　犃狊犮犪狊狋犿犻犮狉狅狊狋狉狌犮狋狌狉犲狊狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犿犲犾狋狊狌狆犲狉犺犲犪狋犻狀犵狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲狊（３０犿犻狀）

２．１．２　熔体过热温度对共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相的影响

熔体过热温度为７２０℃时，如图４（ａ）所示，共

晶 Ｍｇ２Ｓｉ相呈典型的汉字状。熔体过热温度为

７７０℃时，如图４（ｂ）所示，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相转变为树

枝状，枝晶程度减弱，枝晶状完全断开，二次以上枝

晶减少，呈规律的块状，与７２０℃时相比层片间距细

化虽不明显，但其枝晶状共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相的断开对合

金性能也应有一定的改善。随着熔体过热温度继续

升高为８２０℃时，如图４（ｃ）所示，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相呈

粗大的短杆状均匀分布在基体中，部分呈颗粒状。

图４　不同熔体过热温度下（３０犿犻狀）犕犵５犛犻合金铸态显微组织

犉犻犵４　犃狊犮犪狊狋犿犻犮狉狅狊狋狉狌犮狋狌狉犲狊狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犿犲犾狋狊狌狆犲狉犺犲犪狋犻狀犵狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲狊（３０犿犻狀）
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　　为了进一步研究不同熔体过热温度对合金

的细化情况，利用扫描电子显微镜进一步观察了

不同熔体过热温度下共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相的变化，如图

５所示。能够看到７２０℃时，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相呈典

型的汉字状，部分呈杆状、点状分布于基体中；

７７０℃时，随着熔体过热温度的升高，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ

相明显转变为 规整 的 细 纤 维 状，纤 维 状 共 晶

Ｍｇ２Ｓｉ相层片间距也明显减小，约为１μｍ；当熔

体过热温度升高到８２０℃时，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相反而

变得更为粗大。由此可以得出，熔体过热温度为

７７０℃保温时间为３０ｍｉｎ时，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相组织

细小，分布均匀。

图５　不同熔体过热温度下（３０犿犻狀）犕犵５犛犻合金的犛犈犕照片

犉犻犵５　犛犈犕犿犻犮狉狅犵狉犪狆犺狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犿犲犾狋狊狌狆犲狉犺犲犪狋犻狀犵狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲狊（３０犿犻狀）

　　综上所述，熔体过热温度对 Ｍｇ５Ｓｉ合金铸态

组织的影响较为明显。初生 Ｍｇ２Ｓｉ相经熔体过热

处理之后尖端明显钝化，并且有溶解现象；共晶

Ｍｇ２Ｓｉ相经熔体过热处理之后枝晶明显断开，汉字、

树枝状的共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相转变为细小纤维状。总体

来说，熔体过热处理能够改变合金组织形貌，提高合

金的组织均匀性，从而对合金性能也有一定影响。

２２　保温时间对合金铸态显微组织的影响

２．２．１　保温时间对初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的影响

图６为熔体过热温度为７７０℃时，不同保温时

间下合金的铸态显微组织。可以看出，在７７０℃时

初生Ｍｇ２Ｓｉ相呈多边形状，保温时间为０ｍｉｎ时，如

图６（ａ）所示，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相析出数量较少，且分布

不均匀；随着保温时间的延长，多边形状的初生

Ｍｇ２Ｓｉ相析出数量先增多后减少。当保温时间为

６０ｍｉｎ时，如图６（ｃ）所示，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的析出数

量明显减少，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的析出受到明显抑制。

由此可得，在过热温度为７７０℃下、保温３０ｍｉｎ时，

熔体内原位生成的初生 Ｍｇ２Ｓｉ相析出数量最多，分

布较为均匀，有利于提高合金的整体组织性能。

图６　不同保温时间下（７７０℃）犕犵５犛犻合金铸态显微组织

犉犻犵６　犃狊犮犪狊狋犿犻犮狉狅狊狋狉狌犮狋狌狉犲狊狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犺狅犾犱犻狀犵狋犻犿犲狊（７７０℃）

２．２．２　保温时间对共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相的影响

为了进一步说明保温时间对合金组织形貌

的影响，进行了光学显微观察，如图７所示。保

温时间为０ｍｉｎ时，如图７（ａ）所示，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ

相呈典型的枝晶状，枝晶并未断开；保温时间为

３０ｍｉｎ时，如图７（ｂ）所示，枝晶状共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相

明显断开，转变为规律的块状，且层片间距明显

细化；保温时间为６０ｍｉｎ时，如图７（ｃ）所示，可

以看到枝晶状共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相粗化，且有向汉字状

转变的趋势。

３４



有 色 金 属 工 程 第１０卷　

图７　不同保温时间下（７７０℃）犕犵５犛犻合金铸态显微组织

犉犻犵７　犃狊犮犪狊狋犿犻犮狉狅狊狋狉狌犮狋狌狉犲狊狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犺狅犾犱犻狀犵狋犻犿犲（７７０℃）

　　综上所述，熔体过热温度为７７０℃，保温时间为

３０ｍｉｎ时，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相分布均匀，共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相

组织细小。但相比熔体过热温度，保温时间对合金

的铸态显微组织影响较小，熔体过热处理对合金的

铸态显微组织影响更为明显。

２３　熔体过热温度对合金力学性能的影响

为了研究不同熔体过热温度对 Ｍｇ５Ｓｉ合金力

学性能的影响，将铸锭按照 ＧＢ／Ｔ２２８—２００２《金属

材料室温拉伸实验方法》标准准备拉伸试样，并采用

数显式电子拉伸试验机在室温条件下对试样进行拉

伸试验，最终获得的３组试样的拉伸数据如表３所

示。从表３可以看出，熔体过热温度为７７０℃、保温

时间为３０ｍｉｎ时，该合金的抗拉强度、屈服强度和

伸长率均获得明显提高。相比７２０℃，熔体过热温

度为７７０℃时，合金的抗拉强度明显增大。随着熔

体过热温度的进一步升高，合金的抗拉强度反而减

小，当过热温度为８２０ ℃时，合金的抗拉强度和

７２０℃时相比相差不大。由此可以看出，在本实验

条件下，熔体过热温度为７７０℃、保温时间为３０ｍｉｎ

时，合金的性能得到明显提升。

表３　不同熔体过热温度下（３０犿犻狀）犕犵５犛犻合金的抗拉强度（σ犫），屈服强度（σ０２）伸长率（δ）

犜犪犫犾犲３　犜犲狀狊犻犾犲狊狋狉犲狀犵狋犺（σ犫），狔犻犲犾犱狊狋狉犲狀犵狋犺（σ０２）犪狀犱犲犾狅狀犵犪狋犻狅狀（δ）狅犳犕犵５犛犻犪犾犾狅狔狊犪狋犱犻犳犳犲狉犲狀狋犿犲犾狋

狊狌狆犲狉犺犲犪狋犻狀犵狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲（３０犿犻狀）

Ｍｅｌｔｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ／℃ ７２０ ７７０ ８２０

Ｔｅｎｓｉｌｅｓｔｒｅｎｇｔｈ／ＭＰａ １１７ １５２ １１６

Ｙｉｅｌｄｓｔｒｅｎｇｔｈ／ＭＰａ ６２ ８４ ５８

Ｅｌｏｎｇａｔｉｏｎ／％ ２．５ ６．５ ４．１

　　在本实验条件下，对 Ｍｇ５Ｓｉ合金进行过热处

理使其晶粒细化的最佳过热温度为７７０℃，保温时

间为３０ｍｉｎ。此时，Ｍｇ５Ｓｉ合金的抗拉强度、屈服

强度和伸长率最高，分别为１５２ＭＰａ、８４ＭＰａ和

６．５％。其主要原因是熔体过热处理使得粗大初生

Ｍｇ２Ｓｉ相的尖角得到钝化，减小了局部应力集中，减

少了裂纹源，减缓了裂纹扩展速度，使得合金的抗拉

强度升高。

熔体过热处理 Ｍｇ５Ｓｉ合金，熔炼过程中析出

的第二相 Ｍｇ２Ｓｉ的数量、形状及分布状态是优化镁

合金性能的主要机理。合金中初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的晶

粒大小随温度升高和保温时间的延长呈现先减小后

增大的规律。由蔡英文等［１９］研究可知，当合金液的

温度超过一定值后，合金液中原子团簇由近程有序

向无序化发展，原子集团由大到小逐渐分裂直至所

有的固相颗粒和原子集团完全消失，而当温度低于

该特定值时，合金液中的原子集团则被保留下来，作

为形核质点，影响最终凝固组织的大小和形貌。在

本实验中，随着熔体过热温度的升高，熔融合金的熔

体组织发生变化。当熔体过热温度为７７０℃时，树

枝状初生Ｍｇ２Ｓｉ相有溶解现象，即树枝状初生 Ｍｇ２Ｓｉ

相溶解为多个圆形初生 Ｍｇ２Ｓｉ相，晶粒尺寸也由此

减小。由先前的铸态显微组织观察也可知，与保温

时间相比，熔体过热处理对合金铸态显微组织的影

响效果较大。其原因在于熔体中存在的 Ｍｇ２Ｓｉ晶

体的原子团平衡数目和原子团尺寸随保温时间的延

长逐渐减小，但原子团尺寸的减小速度逐渐减慢，达

到一定温度后，原子团尺寸趋于稳定，不再受保温时

间影响，此规律直接导致 Ｍｇ２Ｓｉ相的因子减小，从

而 Ｍｇ２Ｓｉ相以小平面生长的趋势减弱，晶粒最终随

着保温时间的延长形貌越来越趋于圆整。熔融的合

金在７２０℃时存在一些微观不均匀结构，不均匀结

构在７７０℃下保温静置３０ｍｉｎ后逐渐发生分解。

熔体过热温度由７２０℃升高到７７０℃时，熔体中有

４４
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序的原子基团尺寸变小，无序区变大，不均匀结构减

少，合金中的元素分布越广泛。当熔体从７７０℃降

温冷却凝固时，高温熔体中的这种无序、均匀的结构

进行反向转变的速度很缓慢，容易保持到固态结构

中，使凝固组织结构也变得均匀，促进了组织的均匀

性［２０］。熔体的过热温度越高，合金液越混乱，越无

序，在凝固形核时，将无序运动的原子变成有序排

列，需要做的功越大，所以，形核的过冷度增大，过冷

度越大，合金临界晶核的尺寸越小，形核率越大，使

熔体凝固后初生 Ｍｇ２Ｓｉ相得到细化，导致共晶

Ｍｇ２Ｓｉ相转变为细小纤维状
［２１］。但随着熔体过热温

度继续提高至８２０℃时导致共晶温度提高，使共晶

Ｍｇ２Ｓｉ相粗大。

３　结论

１）熔体过热处理改变了合金的预结晶状态，从

而改变了过共晶 Ｍｇ５Ｓｉ合金中初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的大

小及析出数量，初生 Ｍｇ２Ｓｉ相尺寸随熔体过热温度

的升高呈现大→小→大的规律，析出数量先增多后

减少。共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相由典型的汉字状转变为层片

纤维状。随着熔体过热温度的继续升高，导致共晶

温度提高，使共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相粗大。

２）在本实验条件下，当熔体过热温度为７７０℃、

保温时间为３０ｍｉｎ时，Ｍｇ２Ｓｉ相尺寸由处理前的

２７μｍ减小到２０μｍ，此时初生 Ｍｇ２Ｓｉ相的平均尺

寸最小，形貌逐渐向树枝状转变，甚至溶解为部分较

为圆整的颗粒，分布均匀，且共晶 Ｍｇ２Ｓｉ相层片间

距较小。此时合金的抗拉强度、屈服强度和伸长率

随着合金晶粒尺寸的减小而增大，分别为１５２ＭＰａ、

８４ＭＰａ和６．５％。

３）熔体过热处理后，Ｍｇ５Ｓｉ合金的抗拉强度和

伸长率得到很大提高，具有一定的实际应用价值。

参考文献：

［１］　李宜达，梁敏洁，廖海洪，等．高性能镁合金及其在汽车

行业应用的研究进展［Ｊ］．热加工工艺，２０１３，４２（１０）：

１２１６．

ＬＩ Ｙｉｄａ，ＬＩＡＮＧ Ｍｉｎｊｉｅ，ＬＩＡＯ Ｈａｉｈｏｎｇ，ｅｔ ａｌ．

Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｇｒｅｓｓｏｆａｄｖａｎｃｅｄｍａｇｎｅｓｉｕｍａｌｌｏｙｓａｎｄ

ｉｔｓａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｉｎａｕｔｏｉｎｄｕｓｔｒｙ［Ｊ］．Ｈｏｔ Ｗｏｒｋｉｎｇ

Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１３，４２（１０）：１２１６．

［２］　弥宁，屠涛．含Ｓｉ耐热镁合金中 Ｍｇ２Ｓｉ相的研究进

展［Ｊ］．陇东学院学报，２０１６，２７（１）：３２３６．

ＭＩＮｉｎｇ，ＴＵＴａｏ．ＴｈｅｒｅｓｅａｒｃｈｓｔａｔｕｓｏｎＭｇ２Ｓｉｐｈａｓｅ

ｉｎ ｔｈｅ ｈｅａｔｒｅｓｉｓｔａｎｔ ｍａｇｎｅｓｉｕｍ ａｌｌｏｙｓ ｃｏｎｔａｉｎｉｎｇ

Ｓｉ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＬｏｎｇｄｏｎｇＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１６，２７（１）：

３２３６．

［３］　屠涛，李保卫，罗光彩，等．含Ｓｉ耐热镁合金中 Ｍｇ２Ｓｉ

相的研究进展［Ｊ］．铸造技术，２０１５，３６（３）：６００６０３．

ＴＵＴａｏ，ＬＩＢａｏｗｅｉ，ＬＵＯＧｕａｎｇｃａｉ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅｒｅｓｅａｒｃｈ

ｓｔａｔｕｓｏｎ Ｍｇ２ＳｉｐｈａｓｅｉｎＳｉｃｏｎｔａｉｎｅｄｈｅａｔｒｅｓｉｓｔａｎｔ

ｍａｇｎｅｓｉｕｍ ａｌｌｏｙ［Ｊ］．Ｆｏｕｎｄｒｙ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１５，

３６（３）：６００６０３．

［４］　ＡＧＨＩＯＮＥ， ＢＲＯＮＦＩＮ Ｂ． Ｍａｇｎｅｓｉｕｍ ａｌｌｏｙｓ

ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｔｏｗａｒｄｓｔｈｅ２１ｓｔｃｅｎｔｕｒｙ［Ｃ］．Ｍａｔｅｒｉａｌｓ

ＳｃｉｅｎｃｅＦｏｒｕｍ，２０００，３５０３５１：１９３０．

［５］　曾荣昌，柯伟，徐永波，等．Ｍｇ合金的最新发展及应用

前景［Ｊ］．金属学报，２００１，３７（７）：６７３６８５．

ＺＥＮＧＲｏｎｇｃｈａｎｇ，ＫＥＷｅｉ，ＸＵＹｏｎｇｂｏ，ｅｔａｌ．Ｒｅｃｅｎｔ

ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔａｎｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｏｆｍａｇｎｅｓｉｕｍａｌｌｏｙｓ［Ｊ］．

ＡｃｔａＭｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａＳｉｎｉｃａ，２００１，３７（７）：６７３６８５．

［６］　沙明红，郭庆涛，李娜，等．金属材料凝固原理与技

术［Ｍ］．北京：冶金工业出版社，２０１８：１５６３２０．

ＳＨＡ Ｍｉｎｇｈｏｎｇ，ＧＵＯ Ｑｉｎｇｔａｏ，ＬＩ Ｎａ，ｅｔ ａｌ．

Ｓｏｌｉｄｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｐｒｉｎｃｉｐｌｅ ａｎｄ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｏｆ ｍｅｔａｌ

ｍａｔｅｒｉａｌｓ［Ｍ］．Ｂｅｉｊｉｎｇ：ＭｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌＩｎｄｕｓｔｒｙＰｒｅｓｓ，

２０１８：１５６３２０．

［７］　ＧＵＯＥＪ，ＭＡＢＸ，ＷＡＮＧＬＰ．ＭｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆＭｇ２Ｓｉ

ｍｏｒｐｈｏｌｏｇｙｉｎ ＭｇＳｉａｌｌｏｙｓ ｗｉｔｈＢｉ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＭａｔｅｒｉａｌｓＰｒｏｃｅｓｓｉｎｇＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００８，２０６（１／２／３）：１６１．

［８］　张蓉，沈淑娟，刘林．过热处理对 ＡｌＳｉ过共晶合金耐

磨性能的影响［Ｊ］．摩擦学报，２０００，２０（５）：３４４３４７．

ＺＨＡＮＧ Ｒｏｎｇ，ＳＨＥＮ Ｓｈｕｊｕａｎ，ＬＩＵ Ｌｉｎ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ

ｏｖｅｒｈｅａｔｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｎｔｈｅｗｅａｒｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｏｆ

ｈｙｐｅｒｅｕｔｅｃｔｉｃＡｌＳｉａｌｌｏｙ［Ｊ］．Ｔｒｉｂｏｌｏｇｙ，２０００，２０（５）：

３４４３４７．

［９］　周振平，李荣德．合金熔体过热处理研究的国内发展状

况［Ｊ］．铸造，２００３，５２（２）：７９８３．

ＺＨＯＵＺｈｅｎｐｉｎｇ，ＬＩＲｏｎｇｄｅ．Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓｔａｔｕｓｏｆ

ｓｔｕｄｙｏｎｍｅｌｔｓｕｐｅｒｈｅａｔｔｒｅａｔｍｅｎｔ［Ｊ］．Ｆｏｕｎｄｒｙ，２００３，

５２（２）：７９８３．

［１０］裴忠冶，李俊涛，田彦文，等．合金熔体过热处理的研究

进展［Ｊ］．材料导报，２００６，２０（９）：８３８５．

ＰＥＩ Ｚｈｏｎｇｙｅ，ＬＩ Ｊｕｎｔａｏ，ＴＩＡＮ Ｙａｎｗｅｎ，ｅｔ ａｌ．

Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔ ｏｆ ｓｔｕｄｙ ｏｎ ａｌｌｏｙ ｍｅｌｔ ｓｕｐｅｒｈｅａｔ

ｔｒｅａｔｍｅｎｔ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＲｅｐｏｒｔｓ，２００６，２０（９）：８３８５．

［１１］耿浩然，马家骥，王拥军．高强度铸造铝合金的熔体过

热处理［Ｊ］．中国有色金属学报，１９９４，４（４）：７３７７．

ＧＥＮＧ Ｈａｏｒａｎ，ＭＡ Ｊｉａｊｉ，ＷＡＮＧ Ｙｏｎｇｊｕｎ．Ｍｅｌｔ

ｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｆｈｉｇｈｓｔｒｅｎｇｔｈｃａｓｔａｌｕｍｉｎｕｍ

ａｌｌｏｙ［Ｊ］．ＴｈｅＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓ，

１９９４，４（４）：７３７７．

［１２］王连登，朱定一，陈永禄，等．熔体温度处理及变质对

５４



有 色 金 属 工 程 第１０卷　

Ａｌ２０％Ｓｉ合金凝固组织的影响［Ｊ］．中国有色金属学

报，２０１１，２１（９）：２０７５２０８３．

ＷＡＮＧＬｉａｎｄｅｎｇ，ＺＨＵＤｉｎｇｙｉ，ＣＨＥＮＹｏｎｇｌｕ，ｅｔａｌ．

Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｍｅｌｔｔｈｅｒｍａｌｔｒｅａｔｍｅｎｔａｎｄｍｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｎ

ｓｏｌｉｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆＡｌ２０％Ｓｉａｌｌｏｙ［Ｊ］．Ｔｈｅ

ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓ，２０１１，２１（９）：

２０７５２０８３．

［１３］常芳娥，高玉社，坚增运，等．熔体过热处理对亚共晶

ＡｌＳｉ合金凝固特性和组织的影响［Ｊ］．西安工业大学

学报，２００９，２９（２）：１４８１５１．

ＣＨＡＮＧＦａｎｇ′ｅ，ＧＡＯ Ｙｕｓｈｅ，ＪＩＡＮＺｅｎｇｙｕｎ，ｅｔａｌ．

Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｍｅｌｔ ｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇ ｏｎ ｔｈｅ ｓｏｌｉｄｉｆｉｃａｔｉｏｎ

ｂｅｈａｖｉｏｒａｎｄｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｈｙｐｏｅｕｔｅｃｔｉｃＡｌＳｉａｌｌｏｙ［Ｊ］．

ＪｏｕｒｎａｌｏｆＸｉ＇ａｎＴｅｃｈｎｏｌｏｇｉｃａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２００９，２９（２）：

１４８１５１．

［１４］钟特，钱鑫，成志刚，等．熔体过热处理对 Ｍｇ２Ｓｉ／ＡｌＳｉ

复合材料显微组织 的 影 响 ［Ｊ］．铸 造 技 术，２０１６，

３７（１０）：２０６７２０７１．

ＺＨＯＮＧＴｅ，ＱＩＡＮＸｉｎ，ＣＨＥＮＧＺｈｉｇａｎｇ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓ

ｏｆ ｍｅｌｔｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｎ ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｏｆ

Ｍｇ２Ｓｉ／ＡｌＳｉｃｏｍｐｏｓｉｔｅｍａｔｅｒｉａｌｓ［Ｊ］．ＦｏｕｎｄｒｙＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，

２０１６，３７（１０）：２０６７２０７１．

［１５］孟宏杰，董天顺，叶校瑛，等．细晶 ＭｇＡｌＴｉＣ中间合

金的制备及其对 ＡＺ９１Ｄ组织和性能的影响［Ｊ］．有色

金属（冶炼部分），２０１９（２）：５５５９．

ＭＥＮＧＨｏｎｇｊｉｅ，ＤＯＮＧＴｉａｎｓｈｕｎ，ＹＥＸｉａｏｙｉｎｇ，ｅｔａｌ．

Ｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｏｆｆｉｎｅｇｒａｉｎｅｄ ＭｇＡｌＴｉＣ ｍａｓｔｅｒａｌｌｏｙ

ａｎｄｉｔｓｅｆｆｅｃｔｏｎ ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆ

ＡＺ９１Ｄ ａｌｌｏｙ ［Ｊ］．Ｎｏｎｆｅｒｒｏｕｓ Ｍｅｔａｌｓ（Ｅｘｔｒａｃｔｉｖｅ

Ｍｅｔａｌｌｕｒｇｙ），２０１９（２）：５５５９．

［１６］黄正华，郭学锋，张忠明，等．Ｓｉ对ＡＺ９１Ｄ镁合金显微组

织与力学性能的影响［Ｊ］．材料工程，２００４（６）：２８３２．

ＨＵＡＮＧＺｈｅｎｇｈｕａ，ＧＵＯＸｕｅｆｅｎｇ，ＺＨＡＮＧＺｈｏｎｇｍｉｎｇ，

ｅｔａｌ．ＥｆｆｅｃｔｓｏｆＳｉｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｍｅｃｈａｎｉｃａｌ

ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＡＺ９１Ｄ ｍａｇｎｅｓｉｕｍａｌｌｏｙ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＭａｔｅｒｉａｌＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００４（６）：２８３２．

［１７］孔凡校．钆对 ＡＺ９１合金组织和性能的影响［Ｊ］．有色

金属（冶炼部分），２０１７（２）：５５５８．

ＫＯＮＧ Ｆａｎｘｉａｏ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ ｇａｄｏｌｉｎｉｕｍ ａｄｄｉｔｉｏｎ ｏｎ

ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄ ｐｒｏｐｅｒｔｙ ｏｆ ＡＺ９１ ａｌｌｏｙ［Ｊ］．

ＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓ（ＥｘｔｒａｃｔｉｖｅＭｅｔａｌｌｕｒｇｙ），２０１７（２）：

５５５８．

［１８］范晋平，王浩，武改林，等．Ｃｅ对 Ｍｇ５Ｓｉ合金中初生

Ｍｇ２Ｓｉ相变质的影响［Ｊ］．材料研究学报，２０１９，３３（９）：

６８３６９０．

ＦＡＮ Ｊｉｎｐｉｎｇ，ＷＡＮＧ Ｈａｏ，ＷＵ Ｇａｉｌｉｎ，ｅｔ ａｌ．

ＭｏｄｉｆｉｃａｔｉｏｎｏｆＭｇ２ＳｉｉｎＭｇ５Ｓｉａｌｌｏｙｗｉｔｈｃｅｒｉｕｍ［Ｊ］．

ＣｈｉｎｅｓｅＪｏｕｒｎａｌｏｆＭａｔｅｒｉａｌＲｅｓｅａｒｃｈ，２０１９，３３（９）：

６８３６９０．

［１９］蔡英文，范新会，李建国，等．原子簇在熔体晶体生长中

的作用［Ｊ］．西北工业大学学报，１９９６，１４（２）：３２３３２４．

ＣＡＩＹｉｎｇｗｅｎ，ＦＡＮＸｉｎｈｕｉ，ＬＩＪｉａｎｇｕｏ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ

ｃｌｕｓｔｅｒｓｏｎｃｒｙｓｔａｌｇｒｏｗｔｈｆｒｏｍｔｈｅｍｅｌｔ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ

ＮｏｒｔｈｗｅｓｔｅｒｎＰｏｌｙｔｅｃｈｎｉｃａｌＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，１９９６，１４（２）：

３２３３２４．

［２０］ＭＯＲＡＮＤＯ Ｒ，ＢＩＬＯＮｌＨ，ＣＯＬＥ ＧＳ，ｅｔａｌ．Ｔｈｅ

ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆｍａｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｉｎｉｎｇｏｔｓｏｆｉｎｃｒｅａｓｉｎｇ

ｓｉｚｅ［Ｊ］．Ｍｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌａｎｄ ＭａｔｅｒｉａｌｓＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓＢ，

１９７０，１（５）：１４０７１４１２．

［２１］ＱＩＮＱＤ，ＺＨＡＯＹＧ，ＬＩＡＮＧＹ Ｈ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆ

ｍｅｌｔｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｏｎ ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ ｏｆ

Ｍｇ２Ｓｉ／ＡｌＳｉＣｕｃｏｍｐｏｓｉｔｅ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆＡｌｌｏｙｓａｎｄ

Ｃｏｍｐｏｕｎｄｓ，２００５，３９９（１／２）：１０６１０９．

［２２］李克，李健，胡斐，等．Ｃｅ对 Ｍｇ３Ａｌ２．５Ｓｉ合金中初生

Ｍｇ２Ｓｉ相的变质作用与机理［Ｊ］．有色金属工程，２０１９，

９（１）：１９２４．

ＬＩＫｅ，ＬＩＪｉａｎ，ＨＵ Ｆｅｉ，ｅｔａｌ．Ｍｅｔａｍｏｒｐｈｉｓｍ ａｎｄ

ｍｅｃｈａｎｉｓｍ ｏｆ Ｃｅ ｏｎ ｐｒｉｍａｒｙ Ｍｇ２Ｓｉ ｐｈａｓｅ ｉｎ

Ｍｇ３Ａｌ２．５Ｓｉａｌｌｏｙ［Ｊ］．ＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，

２０１９，９（１）：１９２４．

［２３］陈淑英，邵秉川，陈智麟，等．铋含量对原位自生

Ｍｇ２Ｓｉ／ＡＺ９１Ｄ复合材料组织与性能的影响［Ｊ］．有色金

属工程，２０１６，６（３）：２１２５．

ＣＨＥＮ Ｓｈｕｙｉｎｇ，ＳＨＡＯ Ｂｉｎｇｃｈｕａｎ，ＣＨＥＮ Ｚｈｉｌｉｎ，

ｅｔａｌ．ＩｎｆｌｕｅｎｃｅｓｏｆＢｉｃｏｎｔｅｎｔｏｎｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄ

ｍｅｃｈａｎｉｃａｌ ｐｒｏｐｅｒｔｙ ｏｆ ｉｎｓｉｔｕ Ｍｇ２Ｓｉ／ＡＺ９１Ｄ

ｃｏｍｐｏｓｉｔｅｓ［Ｊ］．ＮｏｎｆｅｒｒｏｕｓＭｅｔａｌｓＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１６，

６（３）：２１２５．

［２４］谢敏．熔体过热处理对过共晶 ＡｌＳｉＭｇ合金中的

Ｍｇ２Ｓｉ相的影响［Ｄ］．赣州：江西理工大学，２０１１．

ＸＩＥ Ｍｉｎ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆｍｅｌｔｓｕｐｅｒｈｅａｔｉｎｇｔｒｅａｔｍｅｎｔｏｎ

ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ Ｍｇ２ Ｓｉｐｈａｓｅｉｎ

ＡｌＳｉＭｇａｌｌｏｙ［Ｄ］．Ｇａｎｚｈｏｕ：ＪｉａｎｇｘｉＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆ

ＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１１．

６４




